










































































JONIX

Fig. 05: Retire la malla exterior del tubo: si
la operacion es dificil, gire ligeramente la
malla alrededor del vidrio.

Limpie el vidrio con un pafio ligeramente
humedecido.

No utilice limpiadores liquidos, 0
aerosoles, jabones o similares.

JONIX steel

[@ Compruebe que el tubo esté en perfecto estado: no debe tener grietas u otros dafios; de lo

contrario, debe ser reemplazado.

Apenas nota una capa blanquecina en la lamina de metal perforado al interno del vidrio, es

necesario reemplazar el tubo.

En general, la sustitucion de los tubos debe realizarse dentro de los 18 meses de uso.

Fig. 06: Lavar la malla con un chorro de
agua caliente y secar bien con un pafio.

@ No vuelva a colocar la malla
himeda, aunque solo sea

parcialmente, en el tubo
ionizante.

Fig. 07: Vuelva a colocar la malla de metal
externa sobre el vidrio del tubo en modo
que Se superponga exactamente con la
lamina interna.

@ En cualquier caso, mantenga una
distancia minima de al menos 3

mm desde la base de la tuberia.

26 - 56




JONIX steel

Fig. 08: Atornille suavemente el tubo
ionizante sujetandolo por la base (parte
verde). Si la operacion es dificil, tire
ligeramente del soporte de puesta a tierra
para que no entre en contacto con la
superficie del tubo.

ATENCION: no fuerce el apriete del
tornillo una vez que haya llegado al tope.

@ Compruebe que el muelle de

puesta atierra esté en contacto
con la malla externa una
vez que se hayan atornillado
los tubos ionizantes. De lo
contrario, comuniquese con el
Fabricante.

Fig. 09: Vuelvaacolocarlacubiertay vuelva
a atornillarla con los tornillos adecuados.

Limpie el dispositivo, externamente, con
un pafio himedo utilizando productos
especificos para la limpieza de acero
inoxidable.

No utilice limpiadores liquidos, 0
aerosoles, jabones o similares.

JONIX
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JONIX JONIX steel

Fig. 10: Vuelva a conectar el enchufe de
alimentacion. Para encender el equipo,
utilice el interruptor O/l llevandolo a la
posicion |. El boton se iluminard, escuchara
un leve chisporroteo proveniente del
tubo ionizante y percibira el flujo de aire
generado por el ventilador.

i

[‘F Le recordamos que si no se limpian los tubos ionizantes, se reduce el rendimiento
del sistema.

7.2.2 Limpieza de los Tubos ionizantes JONIX steel 2C / 2CS / 4C / 4CS

En las versiones JONIX steel 2c/2CS/

4c/4cs limpie los tubos ionizantes cada

vez que se encienda el LED correspondien-

te (luz amarilla intermitente).
W Las versiones con la tarjeta de adminis-

tracion remota de 2cs/4cs ademas de f ()

los informes visuales también envian los
informes al controlador de administracion
Master RS485 (como J-MASTER™X).

Fig. 11: Apague el dispositivo usando el 11"
interruptor 0/I llevandolo a la posicion 0. "

Desconecte el enchufe de
alimentacion conectado a la
red.
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Fig. 12: Desatornille los tornillos de fijacion
y retire la cubierta frontal del dispositivo.

Fig. 13: Atornille suavemente el tubo
ionizante sujetandolo por la base (parte
verde).

@ Si la operacion es dificil, tire

ligeramente del soporte de
puesta a tierra para que no entre
en contacto con la superficie del
tubo.

JONIX

@ Para limpiar el tubo, siga las operaciones que se muestran de la figura 5 a la figura 7.

Fig. 14: Atornille suavemente el tubo
ionizante sujetdndolo por la base (parte
verde). Si la operacion es dificil, tire
ligeramente del soporte de puesta a tierra
para que no entre en contacto con la
superficie del tubo.

ATENCION: no fuerce el apriete del
tornillo una vez que haya llegado al tope.

[‘F Compruebe que el muelle de

puesta a tierra esté en contacto
con lamalla externa una vez que
se hayan atornillado los tubos
jonizantes. De lo contrario,
comuniquese con el Fabricante.

14
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Fig. 15: Vuelva a colocar la cubierta y vuelva
a atornillarla con los tornillos adecuados.

Limpie el dispositivo, externamente, con un
pafio himedo utilizando productos especificos
para la limpieza de acero inoxidable.

No utilice limpiadores liquidos, 0
aerosoles, jabones o similares.

Fig. 16: Vuelva a conectar el enchufe de
alimentacion.

Para encender el equipo, utilice el interruptor
0/1 llevandolo a la posicion I.

Fig. 17: Mantenga pulsado el boton de
reinicio hasta que se apague el LED que
indica la necesidad de mantenimiento (luz
amarilla) y se encienda el LED de correcto
funcionamiento (luz verde).

Verificar el funcionamiento del dispositivo,
se debe escuchar un leve chisporroteo
proveniente del tubo ionizante y se percibira
el flujo de aire generado por el ventilador.

JONIX steel

15

16

@ En las versiones JONIX steel 2cs/4cs, el reinicio, asi como a través de la
clave, también se puede realizar mediante el controlador MODBUS RS485 (tipo

J-Master™).

(@ Se recuerda que si no se limpian los tubos ionizantes cuando lo indica el
dispositivo, puede causar una reduccion del rendimiento del sistema.
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7.2.3 Limpieza de los Tubos ionizantes JONIXsteel 2F / 2FS / 4F / 4FS
En las versiones JONIX steel 2F/2FS/4F/
& 4Fs limpie los tubos ionizantes cada vez
que se encienda el LED correspondiente
(luz amarilla intermitente). l
[@ Las versiones con la tarjeta de adminis-
tracion remota de 2Fs/4Fs ademas de

los informes visuales también envian los @
informes al controlador de administracion
|

Master RS485 (como J-MASTER!!©).

Fig. 18: Apague el dispositivo usando el 18_'

interruptor 0/I llevandolo a la posicién 0. ‘=

Desconecte el enchufe de
alimentaciéon conectado a la
red.

Fig. 19: Desatornille los tornillos de fijacion
y retire la cubierta frontal del dispositivo.




JONIX JONIX steel

Fig. 20: Atornille suavemente el tubo
ionizante sujetandolo por la base (parte
verde).

@ Es  recomendable  sujetar

el tubo con la otra mano
(aproximadamente a la mitad),
para facilitar la operacion.
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Fig. 21: Retire el tubo siguiendo el perfil
obtenido en la placa de soporte del
condensador.

@ Si la operacion es dificil, tire

ligeramente del soporte de
puesta a tierra para que no entre
en contacto con la superficie del
tubo.

@ Para limpiar el tubo, siga las operaciones que se muestran de la figura 5 a la figura 7.
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Fig. 22: Vuelva a atornillar suavemente
el tubo ionizante sujetandolo por la base
(parte verde), sosteniéndolo con la otra
mano en posicion vertical e insertandolo
en el perfil moldeado de la placa de soporte
del condensador.

Si la operacion es dificil, tire ligeramente del
soporte de puesta a tierra para que no entre
en contacto con la superficie del tubo.

ATENCION: no fuerce el apriete del
tornillo una vez que haya llegado al tope.

(@ Compruebe que el muelle de

puesta a tierra esté en contacto
con lamalla externa una vez que
se hayan atornillado los tubos
ionizantes. De lo contrario,
comuniquese con el Fabricante.

Fig. 23: Vuelva a colocar la cubierta y vuelva
a atornillarla con los tornillos adecuados.

Limpie el dispositivo, externamente, con un
pafio himedo utilizando productos especificos
para la limpieza de acero inoxidable.

No utilice limpiadores liquidos, 0
aerosoles, jabones o similares.

JONIX

33 -56



JONIX JONIX steel

Fig. 24: Vuelva a conectar el enchufe de
alimentacion.

Para encender el equipo, utilice el interruptor
0/1 llevandolo a la posicién 1.

Fig. 25: Mantenga pulsado el boton de
reinicio hasta que se apague el LED que
indica la necesidad de mantenimiento (luz
amarilla) y se encienda el LED de correcto
funcionamiento (luz blanca).

Verificar el funcionamiento del dispositivo,
se debe escuchar un leve chisporroteo
proveniente del tubo ionizante y se percibira
el flujo de aire generado por el ventilador. 24

[@ En las versiones JONIX steel 2cs/4cs, el reinicio, asi como a través de la
clave, también se puede realizar mediante el controlador MODBUS RS485 (tipo
J-Master™).

@ Se recuerda que si no se limpian los tubos ionizantes cuando lo indica el
dispositivo, puede causar una reduccion del rendimiento del sistema.

7.2.4 Limpieza del filtro

Limpie el filtro, ubicado en la parte frontal del dispositivo, cada
vez que realice el mantenimiento del tubo ionizante.

Sin embargo, es recomendable comprobar periddicamente el
estado del filtro y eliminar rapidamente los restos de polvo y
cualquier residuo que obstruya el flujo de aire.

Fig. 26: Retire la tapa del filtro presionando
los lados y tirando de ella hacia usted.
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Fig. 27: Tome el filtro de malla, lavarlo bajo
un chorro de agua y secar con un pafio.

Fig. 28: Utilice un pafio himedo para
limpiar el cubre filtro de plastico y la rejilla
de proteccion para los dedos incorporada al
fondo del dispositivo.

Fig. 29: Vuelva a colocar el filtro al interno
del cubre filtro.

Fig. 30: Vuelva a colocar el cubre filtro
con cierre a presion. Presionelo en la parte
inferior del dispositivo hasta que sienta que
haya ocurrido el contacto entre las partes.

7.2.5 Limpieza externa del equipo

JONIX

[ S — —
[J[Or7r77r—7

Limpie el dispositivo por fuera con un pafio himedo.

® No utilice limpiadores liquidos, o aerosoles, jabones o similares.
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7.3.  MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO

La Unica parte sometida a deterioro es el tubo ionizante, cuyo rendimiento se deteriora con el
tiempo. Los signos de desgaste, ante cuya aparicion es necesario sustituir el componente, estan
representados por la aparicion de 6xido en la malla interna del tubo que lo volverd blanco y por
la opacificacion del vidrio.

Los dispositivos JONIX steel 2c/4c/2F/4F han sido disefiados para indicar, a través de un LED
dedicado, la necesidad de sustituir los tubos ionizantes aproximadamente cada 14000 horas de
funcionamiento.

[@ En las versiones JONIX steel 2C/4C/2F/4F sustituya los tubos ionizantes cada
vez que se encienda el LED correspondiente (luz amarilla fija); mientras que en la
version 1C la sustitucion del tubo debe realizarse dentro de los 18 meses de uso.

7.3.1 - Procedimiento de sustitucion de los tubos ionizantes JONIX steel 1C

Fig. 31: Apague el dispositivo usando el 31
interruptor 0/I llevandolo a la posicién 0.

Desconecte el enchufe de
alimentacion conectado a la
red.

Fig. 32: Desatornille los tornillos de fijacion |32
y retire la cubierta frontal del dispositivo.
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Fig. 33: Atornille suavemente el tubo
ionizante sujetandolo por la base (parte
verde).

@ Si la operacion es dificil, tire

ligeramente del soporte de
puesta a tierra para que no entre
en contacto con la superficie del
tubo.

Fig. 34: Atornille suavemente el tubo
ionizante sujetandolo por la base (parte
verde). Si la operacion es dificil, tire
ligeramente del soporte de puesta a tierra
para que no entre en contacto con la
superficie del tubo.

ATENCION: no fuerce el apriete del
tornillo una vez que haya llegado al tope.

[@ Compruebe que el muelle de

puestaatierraesté en contacto
con la malla externa una
vez que se hayan atornillado
los tubos ionizantes. De lo
contrario, comuniquese con el
Fabricante.

JONIX
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Fig. 35: Vuelva a colocar la cubierta y vuelva
a atornillarla con los tornillos adecuados.

Limpie el dispositivo, externamente, con un
pafio himedo utilizando productos especificos
para la limpieza de acero inoxidable.

No utilice limpiadores liquidos, 0
aerosoles, jabones o similares.

Fig. 36: Vuelva a conectar el enchufe de
alimentacion. Para encender el equipo,
utilice el interruptor O/l llevandolo a la
posicion |. El boton se iluminard, escuchara
un leve chisporroteo proveniente del
tubo ionizante y percibira el flujo de aire
generado por el ventilador.

JONIX steel

35
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[@ Le recordamos que si no se sustituyen los tubos ionizantes, se reduce el

rendimiento del sistema.

38 - 56



JONIX steel JONIX

7.3.2 Sustitucion de los Tubos ionizantes JONIXsteel 2C / 2CS / 4C / 4CS

En las versiones JONIX steel 2Cc/2CS/
4c¢/4cs reemplazar los tubos ionizantes

cada vez que se encienda el LED corres-
pondiente (luz amarilla fija).

[@ Las versiones con la tarjeta de adminis-
tracion remota de 2Fs/4Fs ademas de

los informes visuales también envian los , @ o

informes al controlador de administracién
Master RS485 (como J-MASTER™).

Fig. 37: Apague el dispositivo usando el <17

interruptor 0/I llevandolo a la posicion 0. ‘=

Desconecte el enchufe de
alimentacion conectado a la
red.

Fig. 38: Desatornille los tornillos de fijacion
y retire la cubierta frontal del dispositivo.
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Fig. 39: Atornille suavemente el tubo
ionizante sujetandolo por la base (parte
verde).

@ Si la operacion es dificil, tire
ligeramente del soporte de
puesta a tierra para que no entre

en contacto con la superficie del
tubo.

Fig. 40: Atornille suavemente el tubo
ionizante sujetandolo por la base (parte
verde). Si la operacion es dificil, tire
ligeramente del soporte de puesta a tierra
para que no entre en contacto con la
superficie del tubo.

ATENCION: no fuerce el apriete del
tornillo una vez que haya llegado al tope.

@ Compruebe que el muelle de

puesta atierra esté en contacto
con la malla externa una
vez que se hayan atornillado
los tubos ionizantes. De lo
contrario, comuniquese con el
Fabricante.

40 - 56
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Fig. 41: Vuelvaa colocar la cubiertay vuelva
a atornillarla con los tornillos adecuados.

Limpie el dispositivo, externamente, con
un pafio himedo utilizando productos
especificos para la limpieza de acero
inoxidable.

No utilice limpiadores liquidos, 0
aerosoles, jabones o similares.

Yl e [

Fig. 42: Vuelva a conectar el enchufe de
alimentacion.

Para encender el equipo, utilice el interruptor
0/1 llevandolo a la posicién I.

Fig. 43: Mantenga pulsado el boton de
reinicio hasta que se apague el LED que
indica la necesidad de mantenimiento (luz
amarilla) y se encienda el LED de correcto
funcionamiento (luz verde).

Verificar el funcionamiento del dispositivo,
se debe escuchar un leve chisporroteo
proveniente del tubo ionizante y se percibira
el flujo de aire generado por el ventilador.

[@ En las versiones JONIX steel 2cs/4cs, el reinicio, asi como a través de la
clave, también se puede realizar mediante el controlador MODBUS RS485 (tipo
J-Master™).

[@ Se recuerda que si no se sustituyen los tubos ionizantes cuando lo indica el
dispositivo, puede causar una reduccion del rendimiento del sistema.
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7.3.3 Sustitucion de los Tubos ionizantes JONIX steel 2F / 2FS / 4F / 4FS
En las versiones JONIX steel 2F/2FS/4F/
4Fs reemplazar los tubos ionizantes cada

vez que se encienda el LED correspondien-
te (luz amarilla fija).
[@: Las versiones con la tarjeta de adminis-

tracion remota de 2rFs/4Fs ademas de © - ©
los informes visuales también envian los

informes al controlador de administracion f e
|

Master RS485 (como J-MASTER™).

Fig. 44: Apague el dispositivo usando el |44 /)
interruptor 0/I llevandolo a la posicion 0. ‘

Desconecte el enchufe de
alimentacion conectado a la
red.

\%
©
©
©

Fig. 45: Desatornille los tornillos de fijacion
y retire la cubierta frontal del dispositivo.
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Fig. 46: Atornille suavemente el tubo
ionizante sujetandolo por la base (parte
verde).

@ Es  recomendable  sujetar

el tubo con la otra mano
(aproximadamente a la mitad),
para facilitar la operacion.

Fig. 47: Retire el tubo siguiendo el perfil
obtenido en la placa de soporte del
condensador.

@ Si la operacion es dificil, tire

ligeramente del soporte de
puesta a tierra para que no entre
en contacto con la superficie del
tubo.

JONIX

93059,
AR
26202,

43 - 56



JONIX

Fig. 48: Atornille suavemente el nuevo
tubo ionizante sujetandolo por la base
(parte verde), sosteniéndolo con la otra
mano en posicion vertical e insertandolo
en el perfil moldeado de la placa de soporte
del condensador.

Si la operacion es dificil, tire ligeramente del
soporte de puesta a tierra para que no entre
en contacto con la superficie del tubo.

ATENCION: no fuerce el apriete del
tornillo una vez que haya llegado al tope.

(@ Compruebe que el muelle de

puesta a tierra esté en contacto
con lamalla externa una vez que
se hayan atornillado los tubos
ionizantes. De lo contrario,
comuniquese con el Fabricante.

Fig. 49: Vuelva a colocar la cubierta y vuelva
a atornillarla con los tornillos adecuados.

Limpie el dispositivo, externamente, con un

pafio himedo utilizando productos especificos
para la limpieza de acero inoxidable.

No utilice limpiadores liquidos, 0
aerosoles, jabones o similares.
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Fig. 50: Vuelva a conectar el enchufe de |50
alimentacion.

Para encender el equipo, utilice el interruptor
0/1 llevandolo a la posicion I.

Fig. 51: Mantenga pulsado el boton de [gq
reinicio hasta que se apague el LED que
indica la necesidad de mantenimiento (luz
amarilla) y se encienda el LED de correcto
funcionamiento (luz verde).

Verificar el funcionamiento del dispositivo,
se debe escuchar un leve chisporroteo
proveniente del tubo ionizante y se percibira
el flujo de aire generado por el ventilador.

[@ En las versiones JONIX steel 2FS/4Fs, el reinicio, asi como a través de la
clave, también se puede realizar mediante el controlador MODBUS RS485 (tipo
J-Master™).

@ Se recuerda que si no se sustituyen los tubos ionizantes cuando lo indica el
dispositivo, puede causar una reduccién del rendimiento del sistema.
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8 - CONTROL FUNCIONAMIENTO Y EVENTUALES FALLOS

Este parrafo resume los problemas mas frecuentes que pueden surgir al utilizar la unidad. Antes
de ponerse en contacto con el servicio de atencion al cliente, realice las comprobaciones que se
describen en la lista a continuacion.

PROBLEMA

POSIBLE CAUSA

SOLUCION

LED verde que indica el
funcionamiento del dispositivo,
esté apagado.

No hay energia en la
unidad.

Verifique que el interruptor esté en la posicion I.

Compruebe que el enchufe esté conectado a la
toma de corriente.

Compruebe la presencia de energia en la red de
distribucion.

Compruebe que la toma de corriente donde esta
conectado el aparato funcione.

Compruebe el estado del fusible en el interior
del equipo (descrito en el capitulo 4 de este
manual). Si estd quemado, comuniquese con
el distribuidor.

El médulo Master
Modbus RS485 mantiene
el dispositivo en Stand-
By (solo Version S).

Verifique la programacion del concentrador
de Modbus.

No hay chisporroteo proveniente
del interior del médulo.

Fallo en los tubos

jonizantes.

Siga las instrucciones dadas en el parrafo “7.3
- Mantenimiento Extraordinario”.

Necesidad de limpiar los
tubos ionizantes y el filtro
de malla del ventilador.

Siga las instrucciones dadas en el parrafo “7.3
- Mantenimiento Extraordinario”.

JONIX steel 2c/2Cs/
4C/ACS/2F/2FS/AF/4FS:
no hay chisporroteo proveniente
del interior del mddulo y el LED,
que indica la necesidad de
mantenimiento del dispositivo,
esta encendido con una luz que
parpadea (amarilla).

Necesidad de limpiar los
tubos ionizantes y el filtro
de malla del ventilador.

Siga las instrucciones dadas en el parrafo “7.2
- Mantenimiento Ordinario”.

JONIX steel 2c/2Cs/
4C/ACS/2F/2FS/4F/4FS:
no hay chisporroteo proveniente
del interior del médulo y el LED,
que indica la necesidad de
mantenimiento del dispositivo,
esta encendido con una luz fija
(amarilla).

Es necesario reemplazar
los tubos ionizantes.

Siga las instrucciones dadas en el parrafo “7.3
- Mantenimiento Extraordinario”.
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PROBLEMA

POSIBLE CAUSA

SOLUCION

(roja).

No hay chisporroteo proveniente

Fallo o en los tubos
jonizantes.

del interior del modulo y el LED,
que indica un fallo del dispositivo,

El tubo debe reemplazarse
antes de tiempo.

Siga las instrucciones dadas en el parrafo “7.3
- Mantenimiento Extraordinario”.

esta encendido con una luz fija

Fallo de un componente
eléctrico.

Consultar personal especializado.

Parametros de error de

configuracion Tarjeta de
administracién Modbus
remota.

Verifique que los 17 pardmetros (activacion
de piloto MODBUS de encendido/apagado)
y 21 (IN2 habilitando la activacion de los
generadores) NO TIENEN el mismo valor.
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8.1 LED SENALIZACION DE FALLOS (JONIX steel 2C /2CS /2F /2FS/AC /ACS/AF/2FS)

=

al personal especializado.

Las versiones JONIX steel
2C/2CS/2F/2FS/AC/ACS/AFIAFS
estan equipados con una luz

indicadora de averia en caso de
averia (roja).

=

Fig. 52: Después de resolver el problema,
encienda el dispositivo, mantenga
presionado el boton de reinicio hasta
que se apague el LED que indica la sefial
de falla (roja) y se encienda el LED de
funcionamiento correcto (verde).

Verificar el funcionamiento del dispositivo,
se debe escuchar un leve chisporroteo
proveniente del tubo ionizante y se percibira
el flujo de aire generado por el ventilador.

="

Si el mal funcionamiento persiste, desconecte el dispositivo de la red y consulte

Antes de ponerse en contacto con el servicio de atencion al cliente, realice las
comprobaciones que se describen en la lista de la pagina anterior.

52

= { RESET

En caso de un mal funcionamiento, diferente al descrito anteriormente, contacte
con personal especializado (distribuidor, Empresa Constructora)

Desconecte el equipo del tomacorriente y comuniquese con personal especializado para obtener
ayuda, incluso cuando ocurra uno o mas de los siguientes casos:

= El cable de alimentacion esté dafiado o deteriorado.

= El enchufe de alimentacién esta dafiado o deteriorado.

« Se ha derramado agua o liquido sobre el aparato.

e En caso de averia incluso con todos los procedimientos de instalacion realizados

correctamente.
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9 - ELIMINACION

Al final de la vida Util, los dispositivos JONIX steel deben eliminarse de acuerdo con la normativa
vigente en el pais de instalacion. Los materiales que componen las unidades son:

= Acero inox.

= Aluminio.

= Vidrio.

= Nylon.

= Plastico.

= Papel y Carton.

= Madera.

Este producto esta incluido en el &mbito de aplicacion de la Directiva 2012/19 / UE
sobre la gestion de residuos de aparatos eléctricos y electronicos (RAEE). El aparato
no debe desecharse con la basura doméstica, ya que esta compuesto por diferentes
materiales que pueden reciclarse en las estructuras adecuadas. Consulte, a través
de las autoridad municipal, sobre la ubicacion de plataformas ecoldgicas aptas para
recibir el producto para su eliminacién y su posterior reciclaje Ademas, le recordamos
que al comprar un equipo equivalente, el distribuidor recoge gratuitamente el producto
para su eliminacion. El producto no es potencialmente peligroso para la salud humana
y el medio ambiente, ya que no contiene sustancias nocivas segun la Directiva 2011/65
/ UE (RoHS), pero si se abandona en el medio ambiente tiene un impacto negativo
en el ecosistema. Lea atentamente las instrucciones antes de utilizar el aparato por
primera vez. Se recomienda no usar el producto para ningln otro propésito que no
sea para el que fue disefiado, ya que existe el peligro de descarga eléctrica si se usa
incorrectamente.

E: GESTION DE RESIDUOS DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS
[ ]
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JONIX JONIX steel

ANEXOS

DIMENSIONES TOTALES JONIX steel 1C
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JONIX steel

DIMENSIONES TOTALES JONIX steel 2C/2CS/4C/4CS
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JONIX steel

0 l (10)

DIMENSIONES TOTALES JONIX steel 2F/2FS/4F/4FS
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