










































































JONIX

Fig. 05: Sfilare la rete esterna al tubo: se
I'operazione risulta difficoltosa, ruotare
leggermente la rete attorno al vetro.

Pulire il vetro con uno straccio appena
inumidito.

Non utilizzare detergenti liquidi,
0 spray, saponi o simili.

JONIX steel

[@ Controllare che il tubo sia in perfette condizioni: non devono essere presenti incrinature

0 altri danneggiamenti; in caso contrario va sostituito.

Appena si nota uno strato biancastro sulla lamina di metallo forato interna al vetro

significa che € necessario sostituire il tubo.

In generale la sostituzione dei tubi deve avvenire entro i 18 mesi di utilizzo.

Fig. 06: Lavare la rete sotto un getto di
acqua calda e asciugare accuratamente
con un panno.

(@* Non riposizionare la rete
ancora bagnata, anche se
solo parzialmente, sul tubo
ionizzante.

Fig. 07: Riposizionare la rete metallica
esterna sul vetro del tubo in maniera tale
che si sovrapponga esattamente alla
lamiera interna.

(@* Mantenere in ogni caso una
distanza minima di almeno 3

mm dalla base del tubo.
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Fig. 08: Riavvitare delicatamente il tubo
ionizzante afferrandolo alla base (parte
verde). Se I'operazione risulta difficoltosa,
tirare leggermente la staffa di messa a terra
in modo tale che non faccia contatto con la
superficie del tubo.

ATTENZIONE: non forzare il serraggio
della vite una volta raggiunto il fine corsa
della stessa.

@ Controllare che la molla di
messa a terra sia in contatto
con la rete esterna una volta
che i tubi ionizzanti sono stati

riavvitati. In caso contrario
contattare il costruttore.

Fig. 09: Riposizionare il coperchio e
riavvitarlo con le apposite viti.

Pulire esternamente il dispositivo con un

panno umido utilizzando prodotti specifici
per la pulizia dell'acciaio INOX.

Non utilizzare detergenti liquidi,
0 spray, saponi o simili.
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JONIX JONIX steel

Fig. 10: Ricollegare la  spina di
alimentazione. Per accendere I'apparecchio
agire sullinterruttore di 0/ portandolo
in posizione di I. Il pulsante si illuminera,
si udira un leggero sfrigolio provenire dal
tubo ionizzante e si percepira il flusso d’aria
generato dal ventilatore.

(@ Si ricorda che la mancata pulizia dei tubi ionizzanti comporta un calo delle
prestazioni del sistema.

7.2.2 Pulizia dei Tubi lonizzanti JONIX steel 2C / 2CS /7 4C / 4CS

Nelle versioni JONIX steel 2c/2CSs/

4c/4cs effettuare la pulizia dei tubi

ionizzanti ogni volta che I'apposito led si

illumina (spia gialla lampeggiante).
(@ Le versioni con scheda di gestione

remota 2cs/4cs oltre alla segnalazione ( )

visiva, inviano anche la segnalazione al
controllore MASTER RS485 di gestione
(tipo I-MASTERY),

Fig. 11: Spegnere il dispositivo agendo 11 7N
sullinterruttore 0/l  portandolo  nella "
posizione 0.

Staccare la spina di
alimentazione collegata alla
rete elettrica.

© 0 O
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Fig. 12: Svitare le viti di fissaggio e

rimuovere il coperchio frontale dal
dispositivo.
Fig. 13: Svitare delicatamente il tubo

ionizzante afferrandolo alla base (parte
verde).

@ Se I'operazione risulta
difficoltosa, tirare leggermente la
staffa di messa a terra in modo

tale che non faccia contatto con
la superficie del tubo.

JONIX

@ Per la pulizia del tubo seguire le operazioni riportate da figura 5 a figura 7.

Fig. 14: Riavvitare delicatamente il tubo
ionizzante afferrandolo alla base (parte
verde). Se I'operazione risulta difficoltosa,
tirare leggermente la staffa di messa a terra
in modo tale che non faccia contatto con la
superficie del tubo.

ATTENZIONE: non forzare il serraggio
della vite una volta raggiunto il fine corsa
della stessa.

Controllare che la molla di
messa a terra sia in contatto
con la rete esterna una volta
che i tubi ionizzanti sono stati
riavvitati. In caso contrario
contattare il costruttore.
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Fig. 15: Riposizionare il coperchio e
riavvitarlo con le apposite viti.

Pulire esternamente il dispositivo con un
panno umido utilizzando prodotti specifici
per la pulizia dell'acciaio INOX.

Non utilizzare detergenti liquidi,
0 spray, saponi o simili.

Fig. 16: Ricollegare  la  spina  di
alimentazione. Per accendere I'apparecchio
agire sull'interruttore di 0/I portandolo in
posizione di I.

Fig. 17: Tenere premuto il tasto di reset
finché non si spegne il led che segnala la
necessita di manutenzione (spia gialla) e
si accende il led di corretto funzionamento
(spia verde). Verificare il funzionamento del
dispositivo, deve essere udibile un leggero
sfrigolio provenire dal tubo ionizzante e
si percepira il flusso d’aria generato dal
ventilatore.

JONIX steel

15

16

e
= { RESET

(@ Nelle versioni JONIX steel 2cs/4cCs il reset, oltre che tramite tasto, pud essere
eseguito anche dal controllore Master RS485 Modbus (tipo J-Master©).

(@ Si ricorda che la mancata pulizia dei tubi ionizzanti quando segnalato dal

dispositivo comporta un calo delle prestazioni del sistema.
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7.2.3 Pulizia dei Tubi lonizzanti JONIX steel 2F / 2FS / 4F / 4FS
Nelle versioni JONIX steel 2F/2FS/4F/4FS
effettuare la pulizia dei tubi ionizzanti ogni
volta che I'apposito led si illumina (spia
gialla lampeggiante).

W Le versioni con scheda di gestione
remota 2Fs/4Fs oltre alla segnalazione

visiva, inviano anche la segnalazione al a
controllore MASTER RS485 di gestione K
|

(tipo I-MASTERY),

Fig. 18: Spegnere il dispositivo agendo
sullinterruttore 0/l  portandolo  nella
posizione 0.

Staccare la  spina i
alimentazione collegata alla
rete elettrica.

Fig. 19: Svitare le viti di fissaggio e
rimuovere il coperchio frontale dal
dispositivo.
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Fig. 20: Svitare delicatamente il tubo
ionizzante afferrandolo alla base (parte
verde).

@ Si consiglia di tenere con l'altra
mano il tubo (a mezza altezza
circa), in modo da agevolare
I'operazione.

Fig. 21: Rimuovere il tubo seguendo il
profilo ricavato nella piastra di supporto
condensatori.

@ Se I'operazione risulta
difficoltosa, tirare leggermente la
staffa di messa a terra in modo

tale che non faccia contatto con
la superficie del tubo.

JONIX steel

K%
AR
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(@ Per la pulizia del tubo seguire le operazioni riportate da figura 5 a figura 7.
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Fig. 22: Riavvitare delicatamente il tubo
ionizzante afferrandolo alla base (parte
verde), sostenendolo con laltra mano
in posizione verticale e inserendolo nel
profilo sagomato della piastra di supporto
condensatori.

Se I'operazione risulta difficoltosa, tirare
leggermente la staffa di messa a terra in
modo tale che non faccia contatto con la
superficie del tubo.

ATTENZIONE: non forzare il serraggio
della vite una volta raggiunto il fine corsa
della stessa.

@ Controllare che la molla di
messa a terra sia in contatto
con la rete esterna una volta
che i tubi ionizzanti sono stati

riavvitati. In caso contrario
contattare il costruttore.

Fig. 23: Riposizionare il coperchio e
riavvitarlo con le apposite viti.

Pulire esternamente il dispositivo con un
panno umido utilizzando prodotti specifici
per la pulizia dell'acciaio INOX.

Non utilizzare detergenti liquidi,
0 spray, saponi o simili.

JONIX
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Fig. 24: Ricollegare la  spina di
alimentazione.
Per  accendere  l'apparecchio  agire
sullinterruttore  di 0/1 portandolo in
posizione di I.

Fig. 25: Tenere premuto il tasto di reset
finché non si spegne il led che segnala la
necessita di manutenzione (spia gialla) e
si accende il led di corretto funzionamento
(spia bianca).

Verificare il funzionamento del dispositivo,
deve essere udibile un leggero sfrigolio
provenire dal tubo ionizzante e si percepira
il flusso d’aria generato dal ventilatore. A

(@ Nelle versioni JONIX steel 2cs/4cCs il reset, oltre che tramite tasto, pud essere
eseguito anche dal controllore Master RS485 Modbus (tipo J-Master™©).

@ Si ricorda che la mancata pulizia dei tubi ionizzanti quando segnalato dal
dispositivo comporta un calo delle prestazioni del sistema.

7.2.4 Pulizia del Filtro

Effettuare la pulizia del filtro, posizionato sulla parte anteriore del
dispositivo, ogni volta che si esegue la manutenzione del tubo
ionizzante.

Si suggerisce tuttavia di controllare periodicamente lo stato del
filtro e rimuovere repentinamente tracce di polvere ed eventuali
residui che ostacolino il flusso d’aria.

Fig. 26: Rimuovere il copri filtro premendo 260
sui lati e tirandolo verso di sé. -
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Fig. 27: Prendere il filtro a retina, lavarlo
sotto un getto d’acqua e asciugarlo con un
panno.

Fig. 28: Passare con un panno umido il
copri filtro in plastica e la griglia proteggi
dita incorporata al fondo del dispositivo.

Fig. 29: Riposizionare il filtro all’interno del
copri filtro.

Fig. 30: Rimontare il copri filtro con
fissaggio a scatto. Premerlo sul fondo
del dispositivo finché non si percepisce
I'avvenuto aggancio fra le parti.

7.2.5 Pulizia esterna dell'apparecchiatura

Pulire esternamente il dispositivo con un panno umido.

® Non utilizzare detergenti liquidi, o spray, saponi o simili.
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7.3 MANUTENZIONE STRAORDINARIA

Lunica parte sottoposta a deterioramento ¢ il tubo ionizzante, il quale ha un decadimento delle
prestazioni con il passare del tempo. | segni di usura, alla comparsa dei quali & necessario operare
la sostituzione del componente, sono rappresentati dalla comparsa di ossido sulla rete interna del
tubo, che la rendera biancastra, e dalla opacizzazione del vetro.

| dispositivi JONIX steel 2C/4C/2F/4F sono stati progettati per segnalare, tramite un led dedicato,
la necessita di sostituzione dei tubi ionizzanti circa ogni 14000 ore di funzionamento.

(@ Nelle versioni JONIX steel 2C/4C/2F/4F, sia standard che con scheda di gestione
remota, effettuare la sostituzione dei tubi ionizzanti ogni volta che I'apposito led si
illumina (spia gialla fissa); mentre nella versione i la sostituzione del tubo deve
avvenire entro i 18 mesi di utilizzo.

7.3.1 Procedura di sostituzione dei tubi ionizzanti JONIX steel 1C

Fig. 31: Spegnere il dispositivo agendo |31
sullinterruttore 0/l  portandolo  nella
posizione 0.

Staccare la spina di
alimentazione collegata alla
rete elettrica.

Fig. 32: Svitare le viti di fissaggio e (32
rimuovere il coperchio frontale dal
dispositivo.
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Fig. 33: Svitare delicatamente il tubo
ionizzante afferrandolo alla base (parte
verde).

Se I'operazione risulta
difficoltosa, tirare leggermente la
staffa di messa a terra in modo
tale che non faccia contatto con
la superficie del tubo.

Fig. 34: Awvitare delicatamente il nuovo
tubo ionizzante afferrandolo alla base (parte
verde). Se I'operazione risulta difficoltosa,
tirare leggermente la staffa di messa a terra
in modo tale che non faccia contatto con la
superficie del tubo.

ATTENZIONE: non forzare il serraggio
della vite una volta raggiunto il fine corsa
della stessa.

@ Controllare che la molla di
messa a terra sia in contatto
con la rete esterna una volta
che i tubi ionizzanti sono stati

riavvitati. In caso contrario
contattare il costruttore.

JONIX
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Fig. 35: Riposizionare il coperchio e
riavvitarlo con le apposite viti.

Pulire esternamente il dispositivo con un
panno umido utilizzando prodotti specifici
per la pulizia dell'acciaio INOX.

Non utilizzare detergenti liquidi,
0 spray, saponi o simili.

Fig. 36: Ricollegare la  spina di
alimentazione. Per accendere I'apparecchio
agire sullinterruttore di 0/ portandolo
in posizione di I. Il pulsante si illuminera,
si udira un leggero sfrigolio provenire dal
tubo ionizzante e si percepira il flusso d’aria
generato dal ventilatore.

JONIX steel

35
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@ Si ricorda che la mancata sostituzione dei tubi ionizzanti comporta un calo delle

prestazioni del sistema.
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7.3.2 Sostituzione dei Tubi lonizzanti JONIX steel 2C / 2CS /7 4C / 4CS

Nelle versioni JONIX steel 2c/2CS/
4c/4cs effettuare la sostituzione dei tubi
ionizzanti ogni volta che I'apposito led si
illumina (spia gialla fissa).

(@ Le versioni con scheda di gestione © 6 ©

remota 2cs/4cs oltre alla segnalazione

visiva, inviano anche la segnalazione al f @ o
|

controllore MASTER RS485 di gestione
(tipo J-MASTERY),

Fig. 37: Spegnere il dispositivo agendo 37"
sullinterruttore 0/l  portandolo  nella "

posizione 0.

Staccare la spina di
alimentazione collegata alla
rete elettrica.

Fig. 38: Svitare le viti di fissaggio e
rimuovere il coperchio frontale dal
dispositivo.
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Fig. 39: Svitare delicatamente il tubo
ionizzante afferrandolo alla base (parte
verde).

Se I'operazione risulta
difficoltosa, tirare leggermente la
staffa di messa a terra in modo
tale che non faccia contatto con
la superficie del tubo.

Fig. 40: Awvvitare delicatamente il nuovo
tubo ionizzante afferrandolo alla base (parte
verde). Se I'operazione risulta difficoltosa,
tirare leggermente la staffa di messa a terra
in modo tale che non faccia contatto con la
superficie del tubo.

ATTENZIONE: non forzare il serraggio
della vite una volta raggiunto il fine corsa
della stessa.

@ Controllare che la molla di

messa a terra sia in contatto
con la rete esterna una volta
che i tubi ionizzanti sono stati
riavvitati. In caso contrario
contattare il costruttore.
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Fig. 41: Riposizionare il coperchio e
riavvitarlo con le apposite viti.

Pulire esternamente il dispositivo con un
panno umido utilizzando prodotti specifici
per la pulizia dell'acciaio INOX.

Non utilizzare detergenti liquidi,
0 spray, saponi o simili.

Fig. 42: Ricollegare la  spina di
alimentazione.
Per accendere  l'apparecchio  agire
sullinterruttore  di 0/1 portandolo in
posizione di I.

Fig. 43: Tenere premuto il tasto di reset
finché non si spegne il led che segnala la
necessita di manutenzione (spia gialla) e
si accende il led di corretto funzionamento
(spia verde).

Verificare il funzionamento del dispositivo,
deve essere udibile un leggero sfrigolio
provenire dal tubo ionizzante e si percepira
il flusso d’aria generato dal ventilatore.

JONIX

Yol o o o o )=

(@z Nelle versioni JONIX steel 2cs/4cCs il reset, oltre che tramite tasto, pud essere
eseguito anche dal controllore Master RS485 Modbus (tipo J-Master©).

(@ Si ricorda che la mancata sostituzione dei tubi ionizzanti quando segnalato dal

dispositivo comporta un calo delle prestazioni del sistema.
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7.3.3 Sostituzione dei Tubi lonizzanti JONIX steel 2F / 2FS / 4F / 4FS
Nelle versioni JONIX steel 2F/2FS/AF/AFS — Sl
effettuare la sostituzione dei tubi ionizzanti

ogni volta che I'apposito led si illumina
(spia gialla fissa).
@ Le versioni con scheda di gestione

remota 2Fs/4Fs oltre alla segnalazione @ - ©
visiva, inviano anche la segnalazione al
controllore MASTER RS485 di gestione o
(tipo I-MASTERY),

Fig. 44: Spegnere il dispositivo agendo
sullinterruttore 0/l  portandolo  nella
posizione 0.

Staccare la  spina di
alimentazione collegata alla
rete elettrica.

Fig. 45: Svitare le viti di fissaggio e
rimuovere il coperchio frontale dal
dispositivo.
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Fig. 46: Svitare delicatamente il tubo
ionizzante afferrandolo alla base (parte
verde).

[@ Si consiglia di tenere con l'altra

mano il tubo (a mezza altezza
circa), in modo da agevolare
I'operazione.

Fig. 47: Rimuovere il tubo seguendo il
profilo ricavato nella piastra di supporto
condensatori.

Se I'operazione risulta
difficoltosa, tirare leggermente la
staffa di messa a terra in modo
tale che non faccia contatto con
la superficie del tubo.

JONIX
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Fig. 48: Avvitare delicatamente il nuovo
tubo ionizzante afferrandolo alla base (parte
verde), sostenendolo con laltra mano
in posizione verticale e inserendolo nel
profilo sagomato della piastra di supporto
condensatori.

Se I'operazione risulta difficoltosa, tirare
leggermente la staffa di messa a terra in
modo tale che non faccia contatto con la
superficie del tubo.

ATTENZIONE: non forzare il serraggio
della vite una volta raggiunto il fine corsa
della stessa.

@ Controllare che la molla di
messa a terra sia in contatto
con la rete esterna una volta
che i tubi ionizzanti sono stati

riavvitati. In caso contrario
contattare il costruttore.

Fig. 49: Riposizionare il coperchio e
riavvitarlo con le apposite viti.

Pulire esternamente il dispositivo con un

panno umido utilizzando prodotti specifici
per la pulizia dell'acciaio INOX.

Non utilizzare detergenti liquidi,
0 spray, saponi o simili.
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JONIX steel JONIX

alimentazione.
Per  accendere  l'apparecchio  agire
sull’interruttore  di 0/1 portandolo in
posizione di I.

Fig. 50: Ricollegare  la  spina  di |50 N

Fig. 51: Tenere premuto il tasto di reset [g;
finché non si spegne il led che segnala la
necessita di manutenzione (spia gialla) e
si accende il led di corretto funzionamento
(spia verde).

Verificare il funzionamento del dispositivo,
deve essere udibile un leggero sfrigolio
provenire dal tubo ionizzante e si percepira
il flusso d’aria generato dal ventilatore.

(@ Nelle versioni JONIX steel 2Fs/4Fs il reset, oltre che tramite tasto, puo essere
eseguito anche dal controllore Master RS485 Modbus (tipo J-Master©).

@ Si ricorda che la mancata sostituzione dei tubi ionizzanti quando segnalato dal
dispositivo comporta un calo delle prestazioni del sistema.
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8 - CONTROLLO FUNZIONAMENTI ED EVENTUALI GUASTI

In questo paragrafo vengono riassunti i problemi piti frequenti che potrebbero riscontrarsi durante
I'utilizzo dell’unita. Prima di rivolgersi all’assistenza clienti, fare le verifiche descritte nella lista di

seguito riportata.

PROBLEMA

POSSIBILE CAUSA

SOLUZIONE

Il led verde indicante il
funzionamento del dispositivo
& spento.

Mancanza di
alimentazione all’unita.

Verificare che I'interruttore sia in posizione

Verificare che la spina sia collegata alla presa
d’alimentazione di rete.

Verificare la presenza di corrente nella rete di
distribuzione.

Verificare che la presa di corrente dove e
collegato I'apparecchio funzioni.

Verificare lo stato del fusibile all’interno
dell’apparecchio (descritto nel cap. 4 del
presente manuale). Nel caso sia bruciato
contattare il rivenditore.

Modulo Master Modbus
RS485 tiene il dispositivo
in stand-by (solo versioni
S).

Verificare la programmazione del
concentratore Modbus.

Non si avverte nessuno
sfrigolio provenire dall'interno
del modulo.

Guasto ai tubi ionizzanti.

Seguire le istruzioni riportate al paragrafo
“7.3 - Manutenzione Straordinaria”.

Necessita di pulizia dei
tubi ionizzanti e del filtro a
rete del ventilatore.

Seguire le istruzioni riportate al paragrafo
“7.3 - Manutenzione Straordinaria”.

JONIX steel 2c/2Cs/
4C/4ACS/2F/2FS/4F/AFS:

non si avverte nessuno sfrigolio
provenire dall'interno del modu-
lo e il led indicante la necessita
di manutenzione del dispositivo
€ acceso con luce lampeggiante
(spia gialla).

Necessita di pulizia dei
tubi ionizzanti e del filtro a
rete del ventilatore.

Seguire le istruzioni riportate al paragrafo
“7.2 - Manutenzione Ordinaria”.

JONIX steel 2c/2Cs/
4C/ACS/2F/2FS/4F/AFS:
non si avverte nessuno sfrigolio
provenire dall'interno del modu-
lo e il led indicante la necessita
di manutenzione del dispositivo
€ acceso con luce fissa (spia
gialla).

Necessita di sostituzione
dei tubi ionizzanti.

Seguire le istruzioni riportate al paragrafo
“7.3 - Manutenzione Straordinaria”.
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PROBLEMA

POSSIBILE CAUSA

SOLUZIONE

Non si avverte nessuno
sfrigolio provenire dall'interno
del modulo e il led indicante la
segnalazione di guasto € acceso
con luce fissa (spia rossa).

Guasto ai tubi ionizzanti.

Il tubo e da sostituire
prima del tempo.

Seguire le istruzioni riportate al paragrafo

“7.3 - Manutenzione Straordinaria”.

Guasto a un componente
elettrico.

Consultare personale specializzato.

Errore di configurazione
parametri scheda di
gestione remota Modbus.

Verificare che i parametri 17 (abilitazione
pilotaggio ON/OFF Modbus) e 21 (abilitazione
IN2 per attivazione generatori) NON ABBIANO lo

stesso valore.
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8.1 LED SEGNALAZIONE GUASTI (JONIX steel 2C /2CS /2F /2FS/4AC /ACS/4F/2FS)

(@2 Nel caso si riscontri il persistere di un malfunzionamento del dispositivo,
disconnetterlo dalla rete e consultare personale specializzato.

Le versioni JONIX steel 2c/2Cs/
2F/2FS/4C/4CS/4F/4FS SONO
dotate di una spia di segnalazione

guasto in caso di malfunziona-

mento (spia rossa).

© © O°

@ Prima di rivolgersi all’assistenza clienti, fare le verifiche descritte nella lista
riportata alla pagina precedente.

Fig. 52: Dopo aver risolto il problema, 52
accendere il dispositivo, tenere premuto
il tasto di reset finché non si spegne il
led indicante la segnalazione di guasto
(spia rossa) e si accende il led di corretto
funzionamento (spia verde).

Verificare il funzionamento del dispositivo,
deve essere udibile un leggero sfrigolio
provenire dal tubo ionizzante e si percepira
il flusso d’aria generato dal ventilatore.

@ Nel caso si riscontri un malfunzionamento diverso da quanto sopra descritto
rivolgersi a personale specializzato (rivenditore, Ditta Costruttrice).

Scollegare I'apparecchio dalla presa di corrente e rivolgersi al personale specializzato per

I'assistenza anche quando si verifica uno o piu dei seguenti casi:

= |l cavo di alimentazione € danneggiato o deteriorato.

= La spina di alimentazione & danneggiata o deteriorata.

= Acqua o del liquido & stato versato sull’apparecchio.

= Nel caso di un malfunzionamento nonostante tutte le procedure di installazione siano state
eseguite correttamente.
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9 - SMALTIMENTO

A fine utilizzo, i dispositivi JONIX steel andranno smaltiti in osservanza delle normative vigenti
nel paese d’installazione. | materiali che compongono le unita sono:

= Acciaio inox.

= Alluminio.

= \Vetro.

= Nylon.

= Plastica.

= Carta e Cartone.

= Legno.

Questo prodotto rientra nel campo di applicazione della Direttiva 2012/19/UE
riguardante la gestione dei rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE).
L'apparecchio non deve essere eliminato con gli scarti domestici in quanto composto
da diversi materiali che possono essere riciclati presso le strutture adeguate. Informarsi
attraverso l'autorita comunale per quanto riguarda I'ubicazione delle piattaforme
ecologiche atte a ricevere il prodotto per lo smaltimento ed il suo successivo corretto
riciclaggio. Si ricorda, inoltre, che a fronte di acquisto di apparecchio equivalente,
il distributore € tenuto al ritiro gratuito del prodotto da smaltire. Il prodotto non &
potenzialmente pericoloso per la salute umana e I'ambiente, non contenendo sostanze
dannose come da Direttiva 2011/65/UE (RoHS), ma se abbandonato nell’ambiente
impatta negativamente sull’ ecosistema. Leggere attentamente le istruzioni prima di
utilizzare I'apparecchio per la prima volta. Si raccomanda di non usare assolutamente
il prodotto per un uso diverso da quello a cui ¢ stato destinato, essendoci pericolo di
shock elettrico se usato impropriamente.

E GESTIONE DEI RIFIUTI DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE
|
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ALLEGATI

DIMENSIONI DI INGOMBRO JONIX steel 1C
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DIMENSIONI DI INGOMBRO JONIX steel 2C/2CS/4C/4CS
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DIMENSIONI DI INGOMBRO JONIX steel 2F/2FS/4F/4FS
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Societa Benefit

info@jonixair.com
PEC: jonixsri@legalmail.it

fJolinJo)

jonixair.com

Sede Legale:

Viale Spagna 31/33
35020 Tribano (PD) - Italia
Tel. +39 049 9588511

Fax +39 049 9588522

Sede Operativa:

Via dell‘Artigianato, 1
35020 San Pietro Viminario
(PD) - Italia

Tel. +39 0429 760311

Sede Ricerca

e Sviluppo:

Via Tegulaia 10/b
56121 Pisa - Italia
Tel. +39 050 985165
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